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1. Conditii generale de desfasurare a Concursului
1.1. Concurentii si ferastraul mecanic
1.1.1. Concurentul

Pe langa ferastraul mecanic, concurentul are dreptul sa foloseasca si alte unelte ajutatoare
pe durata efectudrii probei sale, acestea, totusi, trebuie sa fie de un model comun in
munca forestierd (pana, ciocan, topor, parghie etc.).

Concurentului nu 1 se permite folosirea nici unui instrument separat de marcare (manusi
marcate, ...). Concurentul trebuie sa foloseasca un echipament forestier obignuit de lucru
cu protectie pentru picioare, bocanci cu armaturd de otel, cizme forestiere, cascd de
protectie, viziera de protectie pentru ochi, antifoane, precum si manusi. Ochelarii normali
de vedere nu sunt acceptati ca protectiec pentru ochi. Tot echipamentul de protectie
utilizat terbuie sa fie marcat CE:

Din motive de sigurantd concurentul trebuie sa manevreze un ferdstrau dotat cu méanere
pentru dreptaci, pe partea dreapta a corpului, ceea ce inseamnad cd mana dreaptd va fi in
contact permanent cu manerul posterior $si mana stanga cu manerul frontal.

Concurentul are dreptul sa se concentreze (max.1 min.) inaintea efectudrii fiecarei probe.
Concurentii, ca si membrii intregii delegatii, iau parte la competitie pe riscul lor propriu.

1.1.2. Ferastraul mecanic

Ferastraul mecanic trebuie sa fie un model recomandat muncii forestiere profesioniste, cu
echipament standard si fara modificari ale partilor componente standard. Nu se admit
modificari structurale esentiale sau vizibile asupra acestuia. Concurentul poate Tncepe
concursul numai dupa ce a semnat o declaratie care sa ateste ca ferastraul sdu mecanic de
competitie este de un tip standard. Orice modificari depistate ale ferastraului, lamei sau
lantului sunt pedepsite cu descalificarea de catre Juriu.

Concurentii trebuie sd probeze ca gheara de doborare fixata pe ferastrau este cea standard
si nu a fost modificatd. Concurentii trebuie sd furnizeze un desfasurator al partilor
componente, pentru modelul de ferastrau pe care il utilizeaza, din care sa reiasa ca gheara
de doborare utilizata este cea standard. Gheara de doborare standard poate fi utilizatd ca
marcd pentru proba de doborare deoarece nu este posibild desfasurarea probei fara ca
gheara sa zgarie cioata.

Orice alte insemne, altele decat acelea facute de fabricant in productia de serie, pe
ferdstrau sau pe lama, nu sunt permise.

Toti concurentii trebuie sd foloseasca aparatoarea de protectie a lantului, pe timpul
transportului ferastraului mecanic si pe timpul miscarilor dintr-un loc in altul Tn interiorul
terenului de concurs.
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Lungimea minimd a dintilor taietori ai lantului trebuie sa fie de cel putin 3 mm masurata
pe partea cea mai scurta a spatelui dintelui.

Concurentii trebuie sa efectueze toate probele competitiei cu acelasi ferdstrau mecanic
personal. Pe perioada competitiei este permisa utilizarea a 3 sine de ghidaj si a 4 lanfuri.
Inainte de probe, ferastraiele mecanice vor fi controlate si marcate. Dacd un concurent
doreste sd utilizeze un ferastrau mecanic mai putin comun pe plan mondial, Juriul
International poate sa-i permita aceasta.

Echipa participantd poate avea un ferastrau mecanic de rezervd, dar si acesta trebuie
acceptat §1 marcat de catre Juriu. Ferdstraul mecanic de rezerva poate fi folosit numai
dacd un ferastrau mecanic al unui concurent s-a defectat. Permisiunea de a folosi
ferastrdul mecanic de rezerva se obtine de la Juriu pentru fiecare proba in parte, in cazul
in care ferastraul mecanic de concurs nu porneste in cel mult 5 min.

1.2. Depozitarea echipamentului

Ferastraiele mecanice examinate si restul echipamentului tuturor concurentilor sunt
depozitate in sigurantd, sub cheie. Ferastraiele mecanice vor fi date concurentilor de cétre
Juriu, numai pentru cate o singura proba, dupa care acestea vor fi din nou depozitate de
catre Juriu.

1.3. Contestatia

Numai concurentul are dreptul sa conteste obiectul probei (ex: arborele, busteanul) si
notarea (masuratorile). Contestatia impotriva obiectului probei poate fi ficutd numai
inaintea inceperii probei. Contestatiile facute dupa efectuarea probei nu sunt acceptate.
Contestarea notarii trebuie facutd in termen de maxim 30 min., incepand din momentul
primirii copiei fisei de punctaj. Aceasta contestatic se face de catre fiecare concurent in
nume propriu. Decizia Juriului este obligatorie si finala.

1.4. Reguli de protectia muncii
1.4.1. Delimitarea terenului de concurs
Terenul (poligonul) de concurs este delimitat, persoanele care au acces fiind numai

membrii Juriului, arbitrii, personalul asistent pentru masuratori, si concurentul care
efectueaza proba.
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1.4.2. Protectia muncii

Incilcarea regulilor de protectia muncii, prezentate in Tabelul nr.1, sunt luate in
considerare din momentul in care concurentul a intrat in terenul (poligonul) de concurs.
Cazurile concrete de incdlcare a regulilor de protectia muncii sunt consemnate in fisa de
punctaj, prin descrierea tipului de incdlcare, mentionandu-se de cate ori s-a repetat
abaterea respectiva.

Fiecare abatere va fi inregistrata si penalizatd separat.

Tabel nr.1

Puncte de penalizare pentru abateri de la reguli generale de protectia muncii

Puncte de penalizare

N incilciri ale regulilor generale de protectia Probe
munetl HETRRTTRRVARY
1. | Aparitia in terenul de concurs fard a fi chemat 50 | 50 | 50 | 50 | 50
Lucrul fara manusi sau altd protectie a mainilor,
2. | casca, viziera, antifoane, bocanci protectori / de | 20 | 20 | 20*| 20 | 20
fiecare data
3. | Pornirea ferastraului mecanic i1n mod incorect 30 | 30 30 | 30
4. | Start inainte de semnalul arbitrului 20020 | ** | 20| 20
5 Atl{lgerea lantului, cu motorul pornit / de fiecare 50 | 50 50 | 50
data
6. Dgplasarea dintr-un lf)c in altul cu lantul in 20 | 20 20 | 20
miscare / de fiecare data
7. | Ferastraul mecanic nu porneste in cel mult 5 min. | 30 | 30 30 | 30
8 Foloslrea ferastraului mecanic cu o mana, cu lantul 20 | 50 20 | 20
in migcare
9. | Pentru raniri care nu necesita ingrijire medicala 20| 20 | 20 | 20 | 20
10. | Pentru raniri care necesitd ingrijire medicala 50 | 50 | 50 | 50 | 50
Trusa de prim ajutor este lipsa Nu se permite startul
* Pentru proba I sunt obligatorii numai bocancii, pantalonii si jacheta de
protectie.
Hx Dupa 3 starturi false concurentul este descalificat de la proba I.

Celelante reguli specifice fiecarei probe sunt notate la punctele de la 11 la 20 din
protocoalele de notare.
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Organizatorul editiei respective a Campionatului Mondial trebuie sd ia toate masurile
care sa garanteze protectia muncii pe durata intrecerilor, dar Organizatorul nu va fi
responsabil pentru accidente provocate de concurenti in timpul pregatirii sau efectuarii
probei lor, din vina lor sau din cauza uneltelor defecte.

Daca un concurent are un accident de munca, acesta trebuie examinat de un medic.
Medicul va da o declaratie privind tipul si gravitatea ranii. Juriul International, dupa o
consultare cu medicul, da permisiunea concurentului sa continue proba sau sa o intrerupa.

/
Gresit Corect

Fig. 1. Pornirea ferastraului in mod corect

1.4.3. Eliminarea situatiilor periculoase
Organizatorul Concursului asigura ajutoare si echipament pentru eliminarea posibilelor
situatii periculoase pe timpul intrecerilor (scoaterea lamelor blocate in taietura, etc.).

1.4.4. Comportamentul
Concurentii trebuie sa respecte prevederile Regulamentului, instructiunile date si sa aiba
o atitudine respectuoasa fatd de personalul tehnic, de ceilalti concurenti, de arbitri si de
Juriul.

1.5. Demonstrarea probelor si instruire

1.5.1. Demonstrarea probelor

La cererea concurentilor participanti organizatorul va face o demonstratie a probelor, in
detaliu, conform cu prevederile Regulamentului de concurs, in ziua Tnceperii intrecerilor.
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1.5.2. Instruirea arbitrilor

Arbitrii sunt selectati de catre organizator si primesc instructiuni privind probele
individuale. Instructiunile concorda cu echipamentul de masurare care se foloseste, fisele
de punctaj si cu interpretarea unitara a prevederilor Regulamentului.

1.6. Regulile de masurare
1.6.1. Grupele de masurare

Juriul va efectua masuratorile si citirile. Juriul trebuie sa comunice rezultatul
responsabilului cu fisa de punctaj. Pentru cazurile neclare, arbitrii controleaza efectuarea
masuratorilor si Inregistrarea rezultatelor in fisa de punctaj. Concurentului i se permite sa
urmareasca masuratorile arbitrilor, dar nu are dreptul sa faca nici un comentariu pe
timpul masuratorilor.

1.6.2. Fisa de punctaj

Cand fisa de punctaj a fost completatd cu rezultatul tuturor masuratorilor si cu ora
completarii, arbitrii si concurentul o semneaza, iar o copie se inmaneaza concurentului.

1.6.3. Cronometrarea timpului si citirea instrumentelor de masurare

Daca nu se prevede altfel in Regulament, pentru probele respective se procedeaza astfel:
» Timpul este cronometrat cu aparate certificate.
» Masuratorile privind distantele si unghiurile vor fi notate in fisa de punctaj fara
rotunjiri.
Toate citirile pe instrumentele de masurare sunt rotunjite in mod obisnuit + catre cea mai
apropiatd valoare intreaga, la precizia ceruta.

Valoarea medie a citirilor pentru timp va fi rotunjita.
- citirile timpilor se iau pe cel putin 2 cronometre la o precizie rotunjita la cea mai
apropiata 0,01 sec. Valorile obtinute sunt inregistrate in fisa de masuratori.
Grupul de calcul va determina media si va rotunji + rezultatul catre cea mai
apropiata secunda Intreaga.
*ex.:
10,51 sec. vor fi rotunjite la 11 sec.
10,50 sec. vor fi rotunjite la 11 sec.
10,49 sec. vor fi rotunjite la 10 sec.

Valoarea medie a citirilor pentru distante si unghiuri va fi rotunjita.
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- toate citirile pe instrumentele de masurare sunt rotunjite in mod obisnuit + catre
cea mai apropiatd valoare intreaga, la precizia ceruta.
*ex.:
10,51 cm. vor fi rotunjiti la 11 cm.
10,50 cm. vor fi rotunjiti la 11 cm.
10,49 cm. vor fi rotunjiti la 10 cm.
16,50 mm. vor fi rotunjiti la 17 mm.
88° 30’ vor fi rotunjite la 89° ,daci tabelul de punctaj are precizie in grade
88° 29’ vor fi rotunjite la 88° ,daci tabelul de punctaj are precizie in grade

Masuratorile n grade se realizeaza in sistemul sexagesimal.
La masurarea timpului, se folosesc cronometre cu citire in sutimi de secunda.

1.7. Evaluarea performantelor

Clasamentul concurentilor se stabileste pe baza rezultatelor lor la probele concursului.
Performanta fiecarui concurent este evaluatd prin punctele castigate sau pierdute prin
penalizare.

Concurentii castiga puncte pentru timpul realizat la efectuarea probelor si pentru precizia
si calitatea prestatiei lor in concurs.

Puncte de penalizare se acorda pentru incdlcarea regulilor de protectia muncii sau pentru
greseli facute la efectuarea probelor. Punctele de penalizare se scad din numarul total de
puncte castigate la fiecare proba, coborandu-se pana la 0 puncte.

Cea mai bund performantd este cea care a inregistrat cel mai mare numar de puncte.
Pentru evaluarea performantei unui concurent, arbitrii utilizeaza instrumente si aparate de
masura, in conformitate cu prevederile Regulamentului.

Daca 2 concurenti realizeaza acelasi numar de puncte pentru intreaga competitie, cel care
a primit cel mai mic numar de puncte de penalizare va fi Invingatorul. Daca rezultatul
este acelasi, Invingatorul va fi cel care a realizat cel mai mare numar de puncte la proba
de Montarea unui alt lant si intoarcerea lamei.
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2. Regulile concursului
2.1. Proba l.: Montarea unui alt lant si intoarcerea lamei
2.1.1.  Pregatirea probei

Concurentul va demonta s1 monta aparatul de tadiere al ferastraului mecanic si va regla
intinderea lantului astfel incat ferastraul mecanic sa fie pregatit pentru proba urmatoare:
tdiere combinata.

Tensionarea lantului (inainte si dupa proba) este considerata corecta atunci cand pe partea
de jos a lamei nu ramane spatiu intre lant i lama, lantul este Tn contact cu sina de ghida;j
pe toatd lungimea acesteia.

Tnainte de Tnceperea probei, un arbitru va verifica pe o altd masa daci fierastraul mecanic
si montarea aparatului de taiere este in regula.

Urmatoarele aspecte vor fi verificate, in particular, de arbitru:
- lungimea suruburilor capacului ambreiajului;
- conditia normala a prezoanelor si piulitelor precum si filetului acestora;
- conditia normala si existenta dispozitivului de intindere a lantului;
- existenta ghearei de doborare a ferastraului;
- conditia normald a gaurilor capacului ambreiajului.

Tn plus, arbitrul va verifica:
- tensionarea corecta a lantului: trebuie sa fie astfel incat lumina sa nu se vada intre
lant si partea de jos a lamei,
- arbitrul strange piulitele, utilizand o cheie dinamometrica, la 2,0 Nm.
- Arbitrul marcheaza lama si pune ferastraul mecanic de concurs pe masa pe care se
desfasoara proba.

2.1.2.  Efectuarea probei
Masa de competitie masoara 1,50 m (lungime) x 0,70 m (latime) x 0,80 m (indl{ime)
inaintea startului probei pe masi pot fi numai urmitoarele:
- ferastraul mecanic de concurs si un lant nou,

- cheile personale ale concurentului.

Concurentului i se permite sa nu poarte manusi, casca de protectie, viziera i antifoane,
dar este obligat sa poarte jachetd, pantaloni si bocanci de protectie.
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Avand ferastrdul mecanic de concurs asezat pe masa, concurentul se deplaseaza la linia
de start, la o distantd de un metru de masa. La semnalul “start”, moment in care
cronometrul porneste, concurentul executa urmatoarele:

- se apropie de masa;

- desurubeaza piulitele;

- dacd este nevoie, indeparteaza capacul ambreiajului;

- da jos lantul vechi de pe lama;

- Intoarce lama;

- pune un alt lant pe lama si dacd este nevoie, il intinde;
- monteaza capacul ambreiajului si piulitele;

- strange piulitele, si

- pune cheia pe masa.

Cronometrul porneste la semnalul de start, concurentul are dreptul la 2 starturi false.
Dupa cel de-al treilea start fals concurentul este descalificat.

Cronometrul se opreste, cand concurentul pune cheia pe masa. Arbitrii duc ferastraul
mecanic la locul probei urmatoare. Concurentului nu i se permite sa mai atinga ferastraul
sdu mecanic Tnainte de inceperea probei urmatoare.

Puncte acordate pentru efectuarea probei:

- timpul realizat, se noteaza in fisa de punctaj la pct.1
Punctele acordate pentru timpul realizat depinde de grupa, din cele 2 grupe
stabilite, in care se incadreaza ferastraul de concurs al concurentului. Aceste 2 grupe sunt

constituite functie de mecanismul de fixare a lamei, astfel:

Grupa 1: - douad piulite de montaj;
Grupa 2: - o piulitd de monta;.

Tabelul nr.9 (timp/puncte) poate fi extins + dacd este cazul. Citirile timpului

realizat, notate in fisa de punctaj se rotunjesc in mod obisnuit + la cea mai apropiata
zecime de secunda de grupa de calcul.
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2 piulite Grupa 1/ Timp
Etc + 2 puncte/0,3 sec.

1 piulita Grupa 2/ Timp
etc + 2 puncte/0,4 sec.

Puncte

10,1-10,5
10,6 -11,0
11,1-115
11,6 -12,0
12,1 -125
12,6 - 13,0
13,1-13,5
13,6 - 14,0
14,1 -145
14,6 — 15,0
15,1-15,5
15,6 - 16,0
16,1-16,5
16,6 - 17,0
17,1-17,5
17,6 — 18,0
18,1-18,5
18,6 — 19,0
19,1-19,5
19,6 — 20,0
20,1 -20,5
20,6 —21,0
21,1-21,5
21,6 -22,0
22,1 -22,5
22,6 —23,0
23,1 -23,5
23,6 —24,0
24,1 - 24,5
24,6 — 25,0
25,1 -25,5
25,6 — 26,0
26,1 - 26,5
26,6 —27,0
27,1 -27,5
27,6 —28,0
28,1 28,5
28,6 —29,0
29,1 -29,5
29,6 —30,0
30,1-30,5
30,6 —31,0
31,1-31,5
31,6 -32,0
32,1-32,5
32,6 -33,0
33,1-33,5

6,2 6,5
6,6 - 6,9
7,073
7,4-1,7
78-8,1
8,285
8,689
9,0-9,3
9,4-9,7
9,8 10,1
102105
10,6 - 10,9
11,0 -11,3
11,4 -11,7
11,8 -12,1
12,2 -12,5
12,6 - 12,9
13,0 13,3
13,4 - 13,7
13,8 - 14,1
14,2145
14,6 - 14,9
15,0 - 15,3
15,4 15,7
15,8 - 16,1
16,2 16,5
16,6 - 16,9
17,0 17,3
17,4 17,7
17,8 -18,1
18,2185
18,6 - 18,9
19,0 -19,3
19,4 -19,7
19,8 - 20,1
20,2 - 20,5
20,6 - 20,9
21,0 -21,3
21,4 - 21,7
21,8 -22,1
22,2 22,5
22,6 - 22,9
23,0 - 23,3
23,4 - 23,7
23,8 - 24,1
24,2 - 24,5
24,6 - 24,9

132
130
128
126
124
122
120
118
116
114
112
110
108
106
104
102
100
99
98
97
96
95
94
93
92
91
90
89
88
87
86
85
84
83
82
81
80
79
78
77
76
75
74
73
72
71
70
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33,6 -34,0 25,0-25,3 69
34,1-345 25,4 - 25,7 68
34,6 - 35,0 25,8 -26,1 67
35,1-35,6 26,2 -26,5 66
35,6 - 36,0 26,6 — 26,9 65
36,1-36,5 27,0-27,3 64
36,6 — 37,0 27,4 - 27,7 63
37,1-375 27,8-28,1 62
37,6 -38,0 28,2-28 .5 61
38,1-38,5 28,6 — 28,9 60
38,6 —39,0 29,0-29,3 59
39,1-395 29,4 - 29,7 58
39,6 - 40,0 29,8 -30,1 57
etc./1 punct/0,5 sec. etc./1 punct/0,4 sec.

Puncte de penalizare se acorda in urmaitoarele cazuri:

- Caderea lantului vechi si/sau a piulitelor de strangere pe pamant (fiind nevoie sa
fie ridicate si reintroduse in efectuarea probei). Se noteaza la pct.3 al fisei de punctaj.
Penalizarea este de 20 de puncte.

- Lama nu este intoarsa. Se noteaza la pct.4 al fisei de punctaj. Penalizarea este de
50 de puncte.

- Lantul nu este corect intins, penalizarea de 50 de puncte se noteaza la pct.5 din fisa
de punctaj.

- Daca lantul este montat ,invers”, cu dintii indreptati spre ferastrau, deci
concurentul nu va putea sa participe la urmatoarea proba, este permisa montarea corecta a
lantului, sub supravegherea unui arbitru astfel incat concurentul sa poata participa la
proba urmatoare. Penalizarea este de 50 de puncte si se noteaza la pct. 6 din fisa de
punctaj.

- Daca nici una din componente nu se asambleaza, concurentul va primi 0 puncte.

- TIncalcari ale regulilor obisnuite de protectia muncii se penalizeaza in conformitate
cu cele prevazute in tabelul nr.1 si se noteaza la punctele 11 - 20 ale fisei de puncta;.

- Daca Nici una dintre piese nu a fost montata concurentul va primi 0 puncte pentru
aceastd proba.

- Daca lantul sau una din piulitele de strangere ale capacului ambreiajului cad in
timpul probelor urmatoare (tdiere combinata, tdiere de precizie), Sau atunci cénd
ferastrdul este Incalzit inaintea inceperii probei, proba “montarea unui alt lan{” se
arbitreaza cu 0 puncte (vezi pct.9 al fisei de punctaj). In plus, concurentul primeste 0
puncte pentru timp la proba respectivd. In acest caz poate termina proba, dupa ce
monteaza din nou lantul.

Tn cazul unui rezultat egal, concurentul care a realizat cel mai bun timp este declarat
invingator.
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2.2. Proba ll.: Taierea combinata
2.2.1. Pregatirea probei

Pe un teren plan se pozitioneaza paralel 2 suporti (capre). Pe fiecare dintre suporti se
amplaseaza cate un bustean derulat, cu un diametru de 35 cm. Bustenii sunt asezati intr-
un plan inclinat, la un unghi de 7° fatd de orizontald, asa incat inclindrile lor si fie in
sensuri opuse. Punctul de sectionare este la 70 cm., deasupra solului, la unul din busteni
si la 40 cm in cazul celuilalt (vezi Fig. Nr. 15).

Daca lantul se slabeste, nu mai este tensionat corect si este considerat nesigur din punct
de vedere al sigurantei muncii, In timpul perioadei de pregatire (incalzirea ferastraului)
de dinaintea startului probei, concurentului i se va cere sd opreasca ferastraul si sa
tensioneze corect lantul. Lantul este considerat tensionat incorect atunci cand unul sau
mai multi pinteni de antrenare sunt vizibili Tn spatiul dintre lama si lant. Penalizarea este

de 50 de puncte.

" doig 1 1eis

Start / Stop

. 300-400 7

Fig. 15 Bucking by combined cut. Position of the saw horses

Pe ambele parti ale busteanului se vopsesc dungi de 10 cm latime in directia axului sau
longitudinal. Taieturile de dedesubt sau de deasupra pot atinge aceste dungi, dar nu
trebuie sa le depaseasca. Pe partea superioara se vopseste o dunga de 20 cm latime pentru

a indica locul de unde sa inceapa taietura de sus.
Dupa ce un concurent si-a terminat proba, unghiul corect, de 90°, va fi reficut de 2

ajutori.
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Concurentul taie cate un disc, succesiv, de la fiecare bustean. Mai intai acesta face o
taietura din partea de jos pana la dunga vopsita, de 10 cm, si apoi o taiere de sus in jos.
Grosimea discului va fi de cel putin 30 mm si nu mai mult de 80 mm. Proba se considera
efectuata, cand ambele discuri cad pe sol.

Daca primul disc nu cade pe sol, concurentul va primi 0 puncte pentru perpendicularitate
la busteanul respectiv (vezi pct.2 al figsei de punctaj) si O puncte pentru indltimea pragului
(vezi pct.3 al fisei de punctaj). Daca si al doilea disc nu cade pe sol concurentul va primi
0 puncte pentru proba respectiva.

Numarul concurentului se marcheaza pe discuri.

Doi ajutori vor reface unghiul corect la capdtul busteanului inaintea Inceperii probei de
catre concurentul urmator.

2.2.2.  Efectuarea probei

Concurentul se deplaseaza la linia de start pe care si-o fixeaza singur, porneste ferdstraul
sdu mecanic §i il agseaza cu lama in spatele liniei de start, care este la o distanta de 2,0 m.
de locul efectudrii probei si asteaptd comanda arbitrului. Dupa semnalul “start”, cand
cronometrul porneste, concurentul trebuie sa execute urmatoarele:

- fsi ia ferastraul mecanic si se deplaseaza la primul bustean,

- taie de dedesubt spre benzile de 10 cm,

- scoate ferastraul din taietura si separd discul de bustean printr-o taiere de sus,

- incepe tdierea din zona marcata si o termina in zona benzilor de 10 cm,

- franeaza lantul,

- se deplaseaza la busteanul urmator si repeta tiierea de dedesubtul si de deasupra

acest bustean, si
- franeaza lantul si se deplaseaza la linia de final.

Cronometrarea se opreste cand al II-lea disc atinge solul.

Daca concurentul depaseste cele doud benzi de marcaj, late de 10 cm., atuci cand executa
taierea, urmele taierii trebuie sa se vada pe disc si acestea vor fi masurate.

Odata terminatd proba sa, concurentul va preda ferastraul sau mecanic la arbitri; nici o
modificare ulterioara nu este permisa asupra ferastraului de concurs.

- Timpul realizat se noteaza la pct.1 al fisei de punctaj. Puncte sunt acordate in
functie de capacitatea cilindrica a motorului ferastraului:

Grupa 1: 46 - 55 cmc 30 sec. = 50 de puncte

Grupa 2:  peste 56 cmc 27 sec. = 50 de puncte

Pentru fiecare secunda care depaseste timpul ideal se scade cate un punct. Pentru fiecare
secunda realizatd sub timpul ideal concurentul va primi cate un punct in plus. Timpul
realizat, masurat cu o precizie de 0,1 sec. se rotunjeste in mod obisnuit + la cea mai
apropiata secunda Intreaga.

Tabelul nr. 10, care urmeaza, poate fi extins + , dupa caz.
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Tabel nr. 10
Grupa 1 Grupa 2 Puncte
etc.punct/timp etc.punct/timp
+ 1 punct/sec. + 1 punct/sec.
21 18 59
22 19 58
23 20 57
24 21 56
25 22 55
26 23 54
27 24 53
28 25 52
29 26 51
30 27 50
31 28 49
32 29 48
33 30 47
34 31 46
35 32 45
36 33 44
37 34 43
38 35 42
39 36 41
etc. -1 punct/sec. etc. -1 punct/sec.

- Perpendicularitatea taieturii se noteaza la pct.2 al fisei de punctaj
Perpendicularitatea se masoara in pozitie orizontala si verticala, pe ambii busteni cu un
geniometru optic cu o precizie de 30 min. (vezi Fig. Nr. 16). Masuratorile devierii
taieturii fatd de plan se inscriu pe discuri. Rezultatul se rotunjeste in mod obisnuit + la
cea mai apropiatd jumatate de unghi. Punctajul maxim este de 30 de puncte pentru fiecare
bustean. Punctele se acorda conform Tabelului nr. 11 pentru cea mai mare deviere

inregistrata.

Pentru unghiuri de peste 90° se utilizeaza unghiurile complementare.

Ex: 92° 28> devine (180° 00’ - 92° 28>) = 87° 32

Tabel nr. 11
Deviere Puncte Deviere Puncte
89°, 90° 30 86° 59’ — 86° 30’ 11
88° 59 — 88° 30’ 25 86°29° —86° 00’ 8
88°29” — 88° 00’ 20 85°59” —85° 30’ 5
87°59” —87° 30’ 17 85°29° —85° 00’ 2
87°29” —87° 00’ 14 84° 59’ — 84° 30’ 0

-14 -
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- Distanta dintre planul celor doua tiieturi (inidltimea pragului) se noteaza la
pct.3 din fisa de punctaj. Iniltimea pragului se midsoard cu o precizie de 1 mm pe
capatul busteanului si pe disc, n dreptul dungilor vopsite (vezi Fig. Nr. 16). Masuratorile
indltimii pragului se scriu pe discuri. Punctajul maxim este de 45 puncte/bustean.
Punctele se acorda conform cu Tabelul nr.12, pe baza celei mai mari dimensiuni

Tnregistrate.

Fig. 16 Using the angular rule

Measuring the height of the threshold

Tabel nr. 12
iniltimi ale pragului, Puncte naltimi ale pragului, Puncte

mm mm
> 15 0 8 21
14 3 7 24
13 6 6 27
12 9 5 30
11 12 4 33
10 15 3 36
9 18 2 40
<I 45

Puncte de penalizare se acorda in urmitoarele cazuri:

- Taietura de sus incepe din afara zonei marcate (vezi Fig. Nr.17). Se inregistreaza la
pct.4 din fisa de punctaj. Penalizarea este de 50 puncte / bustean.
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- Banda marcata de 10 cm este depasita sau nu este atinsa (vezi Fig. Nr. 18). Daca
taieturile nu se intdlnesc in zona vopsitd, penalizarea este de 50 de puncte /
bustean, care se noteaza la punctele 5 si 6 ale fisei de punctaj. Daca taietura
depdseste zona vopsita acest fapt trebuie sd se vada clar pe disc si/sau bustean.

Right Fig. 17 How sawing is to be started Wrong

0123¢45 78 1D11|1|21|3r_m

I lfﬁ

Right Fig. 18 Cutting in the marked area Wrong Fig. 19 Measuring the thickness of the disc

- Daca grosimea discului este sub 30 mm sau peste 80 mm penalizarea este de 50 de
puncte care se inregistreaza la pct.7 din fisa de punctaj (vezi Fig. Nr. 19).

- Urme mai adanci de 10 mm la inceperea taieturii de sus in jos. Se noteaza la pct.8
din fisa de punctaj. Penalizarea este de 20 de puncte.

- Incilcarea regulilor obisnuite de protectia muncii, conform tabelului nr.1, se
noteaza la pct.11-20.

- Daca lantul se prinde in taietura sau daca lantul cade de pe o lama sau una ori mai
multe piulite cad de pe capacul ambreiajului, concurentul ca primi O puncte pentru
timp.

- Toate celelalte masuratori vor fi validate si notate in fisa de punctaj, se
inregistreaza la pct.10 din fisa de punctaj.

In caz de rezultate egale, invingitorul este concurentul care a realizat cel mai mic prag.
Daca si in acest caz egalitatea persistd, invingdtorul este cel care realizeaza cel mai bun
timp al probei.

-16 -
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2.3. Proba Ill.: Taierea de precizie
2.3.1.  Pregatirea probei

Doi busteni derulati (fara coaja) cu un diametru constant de 35 cm, se aseaza orizontal pe
doud placi de baza paralele.

Ambele placi sunt partial acoperite cu un strat de rumegus umed, nalt de 30 mm., astfel
incat concurentul sa nu poatd vedea nici limita dintre bustean si placa de baza, nici limita
dintre placa de baza si sol. Ldfimea stratului de rumegus trebuie sda fie de 55 cm.
Busteanul este asezat pe placa de baza astfel incat sa rimana un spatiu liber de 20 cm fata
de marginea placii dinspre celdlent bustean. Acest spatiu pana la marginea placii va fi
intre cei doi busteni (vezi Fig. Nr. 20).

Placile de baza se ageaza pe sol. Acestea trebuie sa fie fixe si orizontale pe sol. Suprafata
lor va fi neteda (lucioasa).

sawdust / foundationsplank
fig. 20 Position of foundation planks (left) Stopper and stop disc in place (above)
Concurentul trebuie sa taie un disc de la capatul fiecarui bustean astfel incat lantul
ferastraului sa nu atingd placa. Grosimea discului trebuie sa fie ce cel putin 30 mm si sa

nu depaseasca 80 mm. Discul trebuie tdiat Tn unghi drept pe axul longitudinal al
busteanului.
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Pentru a impiedica desprinderea discului, dupa taiere, de pe bustean, fiecare bustean va fi
echipat cu un opritor la capat, cu o greutate de cca 10 kg (vezi Fig. Nr. 20). Daca
busteanul are o inclinare mai mare de 2° la sectuinea de capat, concurentul are dreptul si
corecteze situatia.

2.3.2.  Efectuarea probei

Concurentul poate sd efectueze tensionarea corectd a lantului inaintea acestei probe.
Acest fapt NU va fi penalizat.
Concurentul poate sa-si aleaga procedura. Concurentul aseazad ferdstraul sdu mecanic, cu
motorul pornit, pe linia de start aleasa de el la o distanta de 2 m fata de primul bustean.
Asteapta apoi comanda arbitrului.
Dupa semnalul “start”, cadnd cronometrul porneste, concurentul trebuie sd execute
urmatoarele:

- isi 1a ferdstraul sdu mecanic si se deplaseaza la primul bustean,

- taie un disc fara sa atinga placa de baza cu lantul,

- franeaza lantul,

- se deplaseaza la busteanul urmator,

- taie un alt disc, frAneaza lantul si aseaza ferastraul mecanic pe un disc aflat

pe sol la capatul busteanului.
Cronometrul se opreste cand ferastraul este agezat pe disc.

- Timpul realizat se noteaza la pct.1 al fisei de punctaj. Puncte sunt acordate in
functie de capacitatea cilindrica a motorului ferastraului:

Grupa 1: 46 - 55 cmc 30 sec. = 50 de puncte

Grupa 2:  peste 56 cmc 27 sec. = 50 de puncte

Pentru fiecare secunda care depaseste timpul ideal se scade cate un punct. Pentru fiecare
secunda realizata sub timpul ideal concurentul va primi cate un punct Tn plus. Timpul
realizat, masurat cu o precizie de 0,1 sec. se rotunjeste in mod obisnuit + la cea mai
apropiata secunda Intreaga.

Tabelul nr. 13, care urmeaza, poate fi extins + , dupa caz.
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Tabel nr. 13
Grupa 1 Grupa 2 Puncte
etc.punct/timp etc.punct/timp
+ 1 punct/sec. + 1 punct/sec.
21 18 59
22 19 58
23 20 57
24 21 56
25 22 55
26 23 54
27 24 53
28 25 52
29 26 51
30 27 50
31 28 49
32 29 48
33 30 47
34 31 46
35 32 45
36 33 44
37 34 43
38 35 42
39 36 41
etc. -1 punct/sec. etc. -1 punct/sec.

- Perpendicularitatea taieturii se noteaza la pct.2 al fisei de punctaj
Perpendicularitatea se masoara in pozitie orizontala si verticald, pe ambii busteni, cu 0
precizie de 30° (3 masuratori). Cea mai mare diferenta fata de 90° este mentionatd pentru
fiecare bustean .Pentru perpendicularitate punctajul maxim este de 20 pct, acordandu-se
conform tabelului 14

Tabelul 14
DEVIATIE PUNCTE DEVIATIE PUNCTE
890, 90° 20
88° 59 — 88° 30’ 15 86°29° —86° 00’ 4
88°29” —88° 00’ 10 85°59” —85° 30’ 3
87°59” — 87° 30’ 8 85°29° —85° 00’ 2
87°29” —87° 00’ 6 84° 59° — 84° 30’ 1
86° 59 — 86° 30’ 5 84° 29’ — 84° 00’ 0

-19-
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Fig. 21 Using the angular rule Fig. 22 Measuring the remaining part of the stem

Pentru unghiuri de peste 90° se utilizeazi unghiurile complementare.
Ex: 92° 28’ devine (180° 00° - 92° 28°) = 87° 32

- Acuratetea tiieturii se noteaza la pct.3 al fisei de punctaj

Daca concurentul taie busteanul, fara a atinge placa de baza, el primeste 80 pct. Per
bustean. Daca concurentul atinge cu lantul placa de baza acesta va primi O puncte, pentru
respectivul bustean, pentru perpendicularitate (punctul 2 din fisa de punctaj) si 0 puncte
pentru acuratete (punctul 3 din fisa de punctaj). Partea din diametrul lemnului ramasa
netdiata este Intotdeauna masurata in unghi drept (vertical) fata de placa si in locul in care
prezintd inal{imea maximd. Masurarea se face cu precizie de 0,1 mm facandu-se
rotunjirea uzualad pand la primul mm intreg. Punctele sunt acordate conform tabelului 15.
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Tabel nr.15
GROSIMEA GROSIMEA
PARTII PUNCTE PARTII PUNCTE
NETAIATE NETAIATE
0 80 20 40
1 78 21 38
2 76 22 36
3 74 23 34
4 72 24 32
5 70 25 30
6 68 26 28
7 66 27 26
8 64 28 24
9 62 29 22
10 60 30 20
11 58 31 18
12 56 32 16
13 54 33 14
14 52 34 12
15 50 35 10
16 48 36 8
17 46 37 6
18 44 38 4
19 42 39 2
> 40 0

Puncte de penalizare se acorda in urmatoarele cazuri:

Grosimea discului mai mica de 30 mm sau mai mare de 80 mm. Pozitia 4 in fisa cu
penalizare 50 pct pentru fiecare disc.

Pagsirea peste busteni sau oprirea ferdstraului atunci cand concurentul se deplaseaza
de la un bustean la altul. Penalizare 50 pct./bustean. Pozitia 5 din fisa.

Daca concurentul va indeparta rumegusul de pe placa de baza cu mana sau piciorul
acesta va fi descalificat. Pozitia 8 in fisa.

Urme mai adanci de 10 mm la inceperea taieturii de sus. Se noteaza la pct.6 din
fisa de punctaj. Penalizarea este de 20 de puncte.

Incilcarea regulilor de protectia muncii conform tabelului 1 se vor nota in fisa de
concurs la pozitiile 11 — 20.

Tn caz de rezultate egale invingatorul va fi declarat cel care are cel mai bun rezultat
la precizia taieturii. Dacd scorul ramane in continuare egal cel mai bun timp va
determina Tnvingatorul.
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